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L'invention concerne un procede de mise en 
reaction de liquides ou de suspensions dans un 
iiquide avec des gaz, caracterise par ce que les 
liquides sont finemnt pulverises dans un gaz 
5 energiquement brase, ce gaz pouvant etre Tun 
des reactifs, ce qui assure une grande vitesse 
de reaction. 

Elle s'etend, eh outre, a un appareil pour la 
mise en reaction de liquides ou de suspensions 

1 0 dans un liquide, avec des gaz, caracterise par ce 
qu'il comporte des dispositifs de pulverisation 
des liquides et des dispositifs creant un mouve- 
ment tourbillonnaire des gaz avant leur contact 
avec les liquides pulverises, ce qui assure un 

i 5 melange intirae des reactifs et une reaction tres 
rapide. 

Un mode de realisation de l'appareil con- 
forme a Tinvention est caracterise par des ai-. 
lettes rotatives disposees dans la ou les cham- 
20 bres d'acces des gaz et un dispositif pulveri- 
sateur a I'extremite de la tubulure d'arrivee des 
liquides. 

L'invention s'etend encore a un appareil pour 
la mise en reaction de gaz avec des liquides ou 

a 5 des suspensions dans un liquide, caracterise par 
ce qu'il comporte un appareil conforme a celui 
du paragraphe precedent et une chambre de 
refroidissement, ce qui pennet une reaction ra- 
pide et la condensation des produits de reac- 

3o tion. 

On va decrire, a titre d'exemple seulement, 



des modes de realisation de l'invention en se 
referant aux dessins annexes ou : 

La figure 1 represente un appareil conforme 
a 1'invention pour le brassage intime d'un 35 
reactif liquide et d'un reactif gazeux. 

Les figures 2 et 3 representent deux modes 
de realisation d'appareils a chambre de refroi- 
tion de trois composants. 

Les figures 4 et 5 representent deux modes iio 
de realisation d'apapreils a chambre de refroi- 
dissement 

L'appareil represente a la figure 1 comporte 
une chambre 20 entourant un tube 21. Le tube 
21 porte a sa partie inferieure une coupeUe 45 
renversee 22 dont la paroi exterieure forme 
avec la chambre 20 l'ajutage de sortie du gaz 
dans la chambre de reaction. 

Une piece fixe ou. rotative 23 est disposee a 
ia sortie du tube 21. 5o 

L'appareil fonctionne de la maniere sui- 
vante : on fait arriver le liquide reagissant par 
le tube 21. La piece 23 grace a sa forme lors- 
qu'elle est fixe ou grace a sa rotation lorsqu'elle 
est rotative, pulverise le liquide. 55 

D'autre part, on fait arriver dans la chambre 
20 le reactif gazeux. A sa sortie de la chambre, 
le gaz asure et complete le brassage du liquide. 
Le brassage violent et intime du reactif liquide 
et du reactif gazeux realise les conditions op- 6o 
tima pour Tobtention d'une grande vitesse de 
reaction. 
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Le brassage pourrait etre assure uniquement 
par les tourbillons du gaz, le liquide tombant 
librement du tube 21 sans obstacle. La pulve* 
risation du liquide peut aussi. etre obtenue par 
5 des ailettes rotatives ou par tout autre dispo- 
sitif connu de pulverisation mecanique. 

L'appareil represente sur la figure 2 com- 
porte une chambre d'acces centrale 1 et une 
chambre d'acces peripherique 2 concentrique. 
10 La chambre centrale 1 comporte une tubu- 
lure d'arrivee de gaz 3 et des ailettes rotatives 
4. Les ailettes 4 sont disposees autour d'une tu- 
bulure centrale 5 d'arrivee du liquide. 

La chambre peripherique 2 comporte une tu- 
i5 bulure d'arrivee de gaz 6 et des ailettes rota- 
tives 7 disposees autour de la chambre centrale 
1. Les extremites inferieures des chambres 1 et 
2 s'ouvrent dans 1'enceinte de reaction 8. 

A la partie inferieure de la tubulure 5 d'ar- 
30 rivee du liquide est disposee une pastille fixe 
ou rotative 9 ou tout autre dispositif d'effet 
analogue comme deja indique pour Pappareil 
de la figure 1. 

L'appareil fonctionne de la maniere sui- 

2 5 vante : on fait arriver le liquide reagissant par 

la tubulure 5. La pastille 9 assure, par sa rota- 
tion ou par sa forme, »la pulverisation du 
liquide. 

D'aurre part, les gaz arrivant par les tubu- 

3 o lures 3 et 6 et qui sont Fun ou l'autre reactif 

ou reactifs tous les deux, sont energiquement 
brasses par les ailettes rotatives 4 et 7 et vien- 
nent au contact du liquide finement pulverise 
dans l'enceinte de reaction 8. 

35 Le brassage violent des corps reagissants as- 
sure un melange intime de ceux-ci. En outre, 
dans des conditions de temperature convenable- 
ment choisies, il peut se produife un brusque 
changement d'etat physique d'un des corps en 

Ao presence, ce qui accroit considefablement la vi- 
tesse de reaction. 

La temperature peut etre reglee par apport 
exterieur de chaleur, par exemple par une re- 
sistance electrique. On peut aussi ihtroduire par 

^5 les tubulures 3 et 6 des melanges gazeux com- 
bustibles. * ' , 

11 est evident qu'on peut, de maniere ana- 
logue, assurer le brassage intime d'un gaz et 
de deux liquides. l'un des liquides arrivant par 

00 la tubulure 5 et l'autre liquide arrivant. par 
exemple. dans la chambre centrale 1. ! 
Un appareil utilisable dans ce cas est repre- 



sente a la figure 3. II comporte une chambre 24 
pour l'arrivee du gaz a la partie centrale de 
Jaquelle sont disposes deux tubes concentriques 55 
25, 26, par lesquels arrivent respectivement 
deux liquides. Les extremites inferieures des 
tubes 25, 26 sont forrnees de maniere a assurer 
la turbulence du liquide et favoriser sa pulve- 
risation. Un organe 27 analogue aux organes 1)0 
23 et 9 des figures 1 et 2 est dispose sous I'ori- 
fice du tube 25. 

L'appareil represente a la figure 4 comporte 
a sa partie superieure un dispositif de pulve- 
risation et de brassage 10 analogue a celui de 65 
la figure 1, 2 ou 3. Au-dessous du dispositif 10, 
Tappareil comprend une chambre de refroidis- 
sement 11, percee d'orifices 12 par lesquels on 
introduit dans la chambre 11 de l'eau de refroi- 
dissement en pluie. La chambre de refroidis- 70 
sement comporte aussi une ouverture 13* pour 
1'evacuation des gaz. 

Cet appareil peut etre utilise, par exemple, 
pour la recuperation de la soude a partir des 
solutions sodiques de papeterie. On introduit la 70 
solution qui contient des poussieres dispersees 
de paille et de cellulose par la tubulure centrale 
de l'appareil 10. On fait arriver par les tubu- 
lures d'arrivee des gaz, de l'air et, eventueOe- 
ment, un gaz destine a elever la temperature. 80 
La solution est finement pulverisee et melangee 
avec l'air brasse par les ailettes, ce qui assure 
la combustion des poussieres. La soude est re- 
cueillie a la partie inferieure de la chambre de 
refroidissement 11 tandis que les gaz sont eva- So 
cues par l'orifice 13. 

La figure 5 represente un autre mode de 
realisation d'un appareil a chambre de refroi- 
dissement Cet appareil comporte un dispositif 
de pulverisation et de brassage 14 analogue a qo 
nelui represente a la figure 1, 2 ou 3 et une * 
chambre de refroidissement 15. Les parois 16 
de la chambre de refroidissement sont creuses 
et amenagees pour assurer la circulation d'un 
liquide. gf; 

On fait penetrer le liquide a faire reagir par 
la tubulure 17. Ce liquide pent etre constitue 
par une solution diluee. La solution est reprise 
a la partie inferieure des parois 16 et amenee 
par une tubulure 18 jusqu'a la tubulure cen- 101 
trale du dispositif de pulverisation et de bras- 
sage 14. 

D'autre part, on fait circuler en sens inverse 
dans les parois 16 un courant d'air. Grace a 



i e courant d'air, et au rechauff age assure par 
transmission des parois, la solution se con- 
centre dans sa traversee des parois 16. Le re- 
chauff age de la solution assure en meme temps 
5 ' le refroidissement de Tinterieur de la chambre 
15. 

A titre d'autre exemple d'application des ap- 
pareils conformes a l'invention, . on peut men- 
tionner l'oxydation du zinc en oxyde de zinc 

1 0 ZnO. Le zinc, prealablement fondu par chauf- 

fage est introduit liquide dans Fappareil de la 
figure 4 par exemple par le dispositif 10. On 
injecte de Pair par la chambre d'amenee de gaz 
du dispositif 10; Fair injecte brasse le zinc 
*6 fondu et Poxyde pour former Poxyde de zinc 
qui tombe dans une tremie a la base de P ap- 
pareil. 

Le refroidissement, dans ce cas, peut etre as- 
sure simplement par chemise d'eau exterieure. 

2 0 Tous ces modes de realisation- permettent, 

grace a la pulverisation, des liquides et au bras- 
sage des gaz, une reaction extremement rapide 
et complete. 

Bien entendu, de nombreuses variantes peu- 
2 5 vent etre envisagees sans sortir du cadre de 
l'invention. 

RESUME, 

L'invention s'etend aux caracteristiques sui- 
vantes et a leurs diverses combinaisons : 

3o 1° Un procede de mise en reaction de liquides 
ou de suspensions dans un liquide avec des gaz, 
caracterise par ce que les liquides sont fine- 
ment pulverises dans le ou les gaz energique- 
ment brasses, ce qui assure une grande vitesse 

35 de reaction, le ou les gaz pouvant etre agents 
de pulverisation du ou des liquides ensemble 
ou separement. 

2° Un appareil pour la mise en reaction de 
liquides ou de suspensions dans un liquide avec 

So des gaz, caracterise par ce qu'il comporte des 
^ispositifs de pulverisation des liquides et des 
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dispositifs creant un mouvement tourbillonnaire 
des gaz avant leur contact avec les liquides pul- 
verises, ce qui assure un melange intime des 
reactifs et une reaction tres rapide; Sf) 

3° Un mode de realisation de Pappareil du 
paragraphe 2 caracterise par des ailettes rota- 
tives disposees dans la ou les chambres d'acces 
des gaz et un dispositif pulverisateur a Pextre- 
mite de la tubulure d'arrivee des liquides; 5o 

4° La ou les chambres d'acces des gaz et la 
.tubulure d'arrivee des liquides sont concen- 
triques, ce qui permet d'obtenir facilement un 
melange intime des reactifs; 

5° Un appareil pour la mise en reaction des 55 
gaz avec des liquides ou des suspensions dans 
un liquide, caracterise par ce qu'il comporte 
un appareil conforme a celui du paragraphe 2 
et une chambre de refroidissement, ce qui per- 
met une reaction rapide et la condensation des 6o 
produits de reaction; 

6° Un mode de realisation de Fappareil du 
paragraphe 5, caracterise par ce que la 
chambre de refroidissement comporte des ori- 
fices de pulverisation d'un liquide de refroidis- 65 
sement a Finterieur de la chambre, ce qui per- 
met une condensation rapide des produils de 
•reaction; 

7° Un autre mode de realisation de l'appa- 
reil du paragraphe 5, caracterise par ce que 70 
la chambre de refroidissement est fermee par 
des parois creuses dans lesquelles on fait cir- 
culer soit les liquides a faire reagir avant leur 
pulverisation, ce qui permet d'obtenir simulta- 
nement le refroidissement de la chambre et un 7>> 
prechauffage des liquides, soit simplement un 
liquide refrigerant. 

Pierre TIJOUX. 
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